SPE 10

L SPIRALENWICKELMASCHINE

MIT DAUERHAFTER STRECKEINRICHTUNG
UND LINEARGEFUHRTER TISCHAUFNAHME

HELICAL COIL WINDING MACHINE

WITH MECHANICAL PERMANENT STRETCHING DEVICE
AND LINEARLY TABLE

Die neu entwickelte Spiralenwickelmaschine SPE 10 findet
Einsatz bei der Fertigung von Spiralen aus blanken CrNi-
bzw. umsponnenen Drahten.

Bei dieser Ausfihrung wird die SPE10 mit einem
lineargefiihrten Spiralenaufnahme-Tisch kombiniert. Die
Aufnahmeplatte des Tisches ist mit Aufnahmerillen fur die
Ablage der einzelnen Spiralen versehen. Ist die
Aufnahmeplatte mit den gefertigten Spiralen voll belegt,
wird sie gegen eine leere Aufnahmeplatte ausgewechselt.
Somit kann eine optimale Qualitat zur Weiterverarbeitung
der Spiralen gewahrleistet werden.

Der Spiralenaufnahme-Tisch ist zur Aufnahme von
Spiralplatten verschiedener Rillengréen und Spirallangen,
bis max. 2 Meter, vorgesehen (andere Abmessungen auf
Anfrage).

Die Spe10 ist mit einer mechanischen dauerhaften
Streckeinrichtung ausgestattet. Sie kann fir verschiedene
Spiral- und Drahtdurchmesser sowie fiir unterschiedliche
Streckbreiten verwendet werden.

Eine speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) mit
Eigenintelligenz und Klartextfihrung zum Ablegen von
Wickelprogrammen ermdglicht dem Bediener das einmal
eingegebene  Programm  jederzeit abzurufen. Ein
Touchscreen-Display rundet die einfache Eingabe der
Programmdaten ab.

Die Wickelgeschwindigkeit ist stufenlos regelbar.

Die SPE st mit einer pneumatisch betatigten
Schneidevorrichtung ausgestattet. Bei Drahtriss oder
Drahtende wird Uber eine Drahtrisskontrolle, die Maschine
automatisch zum Stillstand gebracht.

Die Maschine kann auf Kundenwunsch mit Wickelrichtung
von links nach rechts oder von rechts nach links gefertigt
werden.

The newly developed spiral winding machine SPE 10 is
used for the production of spirals from bare CrNi or braided
wires.

In this version, the SPE10 is combined with a linear-guided
spiral take-up table. The receiving plate of the table is
provided with receptacles for the storage of the individual
spirals. If the receiving plate is filled with the spirals, it is
replaced by an empty plate. Thus an optimum quality for
further processing of the spirals can be ensured.

The spiral take-up table is designed for holding spiral plates
of different groove sizes and spiral lengths up to max. 2
meters, other dimensions on request.

The Spel10 is equipped with a mechanical permanent
stretching device. It can be used for different spiral and wire
diameters as well as for different spreads.

Special features are its programmable logic control (PLC),
self-learning and displaying plain text, allowing storage of
various winding programs that can be recalled and
automatically run at any time.

In order to achieve a simplified and clearer operation of
programming, the control desk was equipped with a Touch
screen display.

The winding speed is infinitely variable.

The SPE is equipped with a pneumatically operated cutting
device. The machine is automatically stopped by wire
breakage or wire end.

On customer request The machine can be manufactured
with winding direction from left to right or from right to left.



Technische Daten

Technical data

Wickeldrehzahl 0-1400 1/min (rpm) Mandrel speed
0-5000 1/min (rpm)
Wickeldorn-& Mandrel-J
je nach Materialqualitat und Draht-& 1,5-55mm depending on wired and material
Draht-& 0,12-0,8 mm wire &
Standardausriistung Standard equipment
Antrieb Drives

Frequenzgeregelter Drehstrommotor
Steuerung

SPS mit Eigenintelligenz und Klartextfiihrung, bis zu 50
Spiralenwickelprogramme méglich

Allgemein

Maschine komplett wickelfertig mit frequenzgeregeltem
Drehstrommotor

Andruckrollendrehzahl, stufenlos einstellbar Gber
Schrittmotorantrieb

Programmspeicher mit 50 Programmen

Druckluftanschluss Uber Pneumatikkupplungsstecker an
eigene Wartungseinheit

Automatische Pneumatik-Schneideeinrichtung
Drahtlangenmesseinrichtung und Stlckzahlzéhler
Satz (3 Stiick) Spannzangen fiir Wickeldorne
1 Stlck Wickeldorn nach Wahl
Drahtri3- und Drahtendabschaltung

Frequency controlled three-phase motor
Machine control

Programmable logic control unit max. 50 helical winding
programs

General

machine ready for winding, including frequency-controlled
three-phase motor

winding speed of pressure rollers infinitely adjustable with
step motor

memory capacity of 50 programs

connection between maintenance unit and compressed
air supply via pneumatic coupler plug

automatic pneumatic cutting device
electronic wire length and work piece counter
set (3 pieces ) of chucks for mandrels of
1 piece mandrel (size optional)

wire breakage and wire end shut-off

Allgemeine Angaben

General data

elektrischer Anschluf}
Platzbedarf

Pneumatikanschluf®

Masse

400 V +/- 5 % 50 Hz ca. (appr.) 3 ph 2 kW
2900 x 620 mm
min. 6 bar

ca./ (appr.) 200 kg

Mains connection
Space required
Compressed air

Weight
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