
Tandem-bandagiermaschine 
Tandem-taping  machine 
 

 
Die TBD 50 ist eine Tandem-Bandagiermaschine, 
auf der sowohl Rohre, Stäbe und Seile mit 
verschiedenen Querschnitten bandagiert werden 
können. Das Wickelprinzip dieser Maschine ist:  
 
2 Bandköpfe mit jeweils 2 Bandabrollsystemen. 
 
Der Bandagiervorgang kann entweder mit einem, 
oder gleichzeitig mit zwei Bandköpfen erfolgen. 
Zusätzlich ist das Bandagieren ist mit einer, bzw. 
zwei Vorratsrollen pro Bandkopf gleichzeitig 
möglich. Der Bandvorschub erfolgt stufenlos. 
 
Der Körperandruck wird pneumatisch mit drei 
Zustellschlitten realisiert. 
 
Durch die elektronische Drehzahlregelung kann die 
stufenlos einstellbare Bandagiergeschwindigkeit den 
Arbeitsbedingungen optimal angepasst werden.  
Die Steuerung des Bandkopfes erfolgt über eine SPS-
Steuerung mit Servomotor-Controller. 
 
Um eine vereinfachte und übersichtlichere Bedienung 
der Programmierung zu erreichen, ist das Steuerpult 
mit einem Touchscreen-Display ausgestattet. 

  
The TBD 50 is a tandem-taping machine of a special 
design for taping of pipes, rods and cables with different 
diameters. 
The winding principle of this machine is:  
 
2 tape heads, each with 2 tape dispensing systems. 
 
The isolation procedure can be done either with one, or 
simultaneously with two taping heads. 
In addition, the taping can be done simultaneously with 
one or two supply rolls per taping head. 
The belt feed is infinitely variable. 
 
That clamp from the cable (pipe, rod) is pneumatic 
realized with three pressing slides. 
 
By means of the electronically controller, it is possible to 
adjust the taping speed infinitely variable to the working 
conditions. 
 
The controlling of the taping head occurs over the PLC-
controller with servo motor controller. 
The control panel is equipped with a touch screen 
display for a simplified and clear operation of the 
programming. 
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STANDARDAUSRÜSTUNG STANDARD  EQUIPMENT 

Steuerung Machine control 

alle Abläufe SPS -gesteuert Modern processes PLC control unit 

Antrieb Drives 

elektronisch geregelter Servo-Motor Servo motor electronically controlled 

2 x Bandagierkopf BB60/ 25 2 x Taping head BB60/25 

 
 
 

ALLGEMEINE ANGABEN GENERAL DATAS 
elektrischer Anschluss 400 V/ 3Ph / 50-60 Hz  ca. (appr.) 3,0 kW Mains connection 

Platzbedarf (LxTxH) 1200 x 1700 x 1900 mm Space required (LxWxH) 

Masse ca. (approx.) 450 kg weight 

 

TECHNISCHE DATEN TECHNICAL DATA 
Bandmaterial: Polymere, Glasfaser, Kohlefaser, 

Aramidfaser oder Naturfaserbänder 
Bandaging material: Polymers, glass fiber, carbon fiber, 

aramid fiber or natural fiber bands 

Kopfdrehzahlen 0 - 200 1/min (rpm) Taping speeds 

Bandbreite 20-100 mm Tape width 
Bandrollenaußen- Ø 

(abhängig vom Wickelkörper) 
max. 200 mm (abhängig 

vom Wickelkörper) 
reels outer Ø 

(depending on the bobbin) 
Bandzug, einstellbar 

(in Grenzen Ø – abhängig) 
0 – 50 N 

 
Tape tension, adjustable 

(within limits Ø - dependent) 
Verstellbarkeit des Umwicklungswinkels 0°/90°bis 4° Adjustability of the winding angle 

Verfahrbereich Zustellschlitten 
(stufenlos) 

max. 300 mm 
Lengths area pressing slide 

(continuously) 
Verfahrgeschwindigkeit Zustellschlitten 0,9 m/min Lengths-speed pressing slide 

Voreingestellte Andruckkraft des  
Schlittens 

ca. 170 N Preset pressure force of the slide 

Vorschub 0-20 mm/U (mm/rev) Pitch range 


