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Die Lagenwickelmaschine W 60 S ist eine äußerst stabile, 
universell einsetzbare Maschine zum Wickeln von 
Lagenspulen aller Art, wie z.B. Transformatoren-, Feld-, 
Apparate-, Scheiben-, Zylinderspulen usw. 
Durch eine elektronische Drehzahlregelung kann die 
Wickelgeschwindigkeit stufenlos und somit optimal den 
Arbeitsbedingungen angepasst werden. 
Die Drahtverlegung erfolgt über eine Servo-
Linearführungseinheit und ist ebenfalls stufenlos einstellbar. 
Sämtliche Wickelparameter (Wickeldrehzahl, Drehrichtung 
der Spindel, Verlegevorschub, Windungszahl sowie 
Spulenparameter werden über eine Display-
Bedienerführung eingegeben. 
Der Wickelprozess erfolgt automatisch in Abarbeitung des 
jeweils abgespeicherten und angewählten Programms. Eine 
SPS in Verbindung mit einer Klartextanzeige übernimmt 
sämtliche Steuerfunktionen. 
Um eine vereinfachte und übersichtlichere Bedienung der 
Programmierung zu erreichen, wurde das Steuerpult mit 
einem Touchscreen-Display ausgestattet. 
Umfangreiches Zubehör ermöglicht die optimale Anpassung 
dieser robusten Universalmaschine an jede Wickelaufgabe. 
Korrosionsgefährdete Teile werden oberflächen geschützt. 
Alle Antriebe verfügen über genügend Reserven, um eine 
höchstmögliche Lebensdauer, auch unter schwersten 
Einsatzbedingungen zu erreichen. 

 Universally applicable machine to be used for all 
kinds of layer windings such as for transformer 
coils, field coils, instrument coils, disk cylinder coils 
etc. 
Winding speed is regulated steplessly by means of 
electronical control of number of turns. This allows 
for optimum adaption to working conditions. 
Wire guidance is effected by means of a Servo 
linear guiding unit which is also regulated 
steplessly. all winding parameters like quantity of 
windings, rotational direction of the spindle, 
traversing pitch, number of turns and as well as coil 
parameters are entered via operations display. 
The winding process is effected with processing a 
respective program selected from the program 
storage. The PLC effects all control functions in 
connection with clear text display as well as 
counting forward and backward. 
In order to achieve a simplified and clearer 
operation of programming, the control desk was 
equipped with a Touch screen display. 
Various accessories available to realize the different 
winding tasks of this extremely sturdy construction. 
All parts of our machines are surface protected. All 
drives have enough power for a long working life, 
even under strenuous conditions. 

 

Allgemeine Angaben General data 

elektrischer Anschluss 380 – 400 V /3 +/-10 %  50/60 Hz mains connection 

Leistungsaufnahme: 4 kW power consumption 

Pneumatikanschluss 6 bar working pressure 

Platzbedarf ca. 2000 mm x 1425 mm x 1800 mm space required 

Masse ca. (appr.) 450 kg (kgs) weight 

 
 

W 60-S 



 
 
 
 

Technische Daten Technical data 

Wickelmaterial  Winding material 

Runddraht- 0,2 - 6 mm  Wire range 

Flach-Cu:  
(mit Andruckvorrichtung) 

max. 14 x 3,55 mm 
Flat wire Cu:  

(with pressurizer device) 

Körperabmessungen   Core measurements 

Wickellänge 1 - 1000 mm Winding length 

Wickel-  max. 600 mm Winding-  

Wickelleistung (Drehzahl) Wickelmoment / Winding torque Winding speeds 

0 - 2000 1/min 0 - 400 Nm 0 - 2000 rpm 

Verlegung 0,2 - 22,0 mm/U pitch range 

 
 
 

Sonderzubehör Special accessories 
 Maschinen-Stahlgestell  Steel frame 
 Schutzschild mit Kontrollschalter  Protection shield with control switch 
 Aufnahme für zusätzliche Drahtführer RS 60  Retaining device for additional wire guide RS 60  
 Zusätzliche Rollen-Starkdrahtführer RS 60 

zum Mehrfachwickeln 
 Additional heavy wire roller guides RS 60 for 

multiple winding 
 Rollen-Feindrahtführer RF 20 mit 

Feineinstellung für Drähte bis 1,5 mm 
Durchmesser 

 Fine wire roller guide RF 20 with fine adjustment for 
wires up to 1,5 mm diameter 

 Mitlaufende Körnerspitze MK 4  Rotating centre MK 4 
 Dreibackenfutter (Optional Vierbackenfutter)  Three jaw chuck (Option: Four-jaw chuck) 
 Lagenstoppeinrichtung (nur bei Maschinen-

bestellung möglich) 
 Layer stop unit (to be requested when placing 

order) 
 Lagenverkürzungseinrichtung für 

Trapezwicklung, Verkürzungsschritt je Seite 
0,2-10,0 mm stufenlos einstellbar (nur bei 
Maschinenbestellung möglich) 

 Layer reducing unit for trapezoidal winding. 
Reducing step per side: 0,2 - 10,0 mm, stepwise 
adjustable from 0,1 to 0,1 mm (to be requested 
when placing order) 

 Kammersprungautomatik von 0,5 - 50 mm 
stufenlos einstellbar (nur bei 
Maschinenbestellung möglich) 

 Automatic chamber jumping unit, steplessly 
adjustable 0,5 - 50 mm (to be requested when 
placing order) 

 Verlegearm-Rückstellautomatik für 
Spulenanfang links oder rechts (nur bei 
Maschinenbestellung möglich) 

 Laying arm zero automatic, for either right or left 
side start of bobbin (to be requested when placing 
order) 

 Flachbandwickeleinrichtung, feststehende 
Flachbandführung, umschaltbar oder fest 
(nur bei Maschinenbestellung möglich) 

 Flat strip winding unit with stationary strip guidance, 
either adjustable or foxed (to be requested when 
placing order) 

 Flachband- bzw. -Draht-Rollenführer RS 60-
30 für Materialbreite 0 - 30 mm 

 Flat strop or wire roller guide RS 60 - 30 for strip 
width 0 - 30 mm 

 Flachband - Rollenführer RS 60 - 50 für 
Materialbreite 30 - 50 mm 

 Flat strip roller guide RS 60 - 50 for strip width 30 - 
50 mm 

 Maschinenleuchte  Machine lamp 
 Andere Vorschubbereiche und weitere 

Sonderausführungen nach Kundenwunsch 
möglich 

 Deviating feed ranges and additional accessories 
at request 

 Isoliermaterialabläufe für Bandspulen  Dereelers for strop coils using insulating material  
 Drahtabläufe   Dereelers 

 



 
 
 
 Drahtführer/Wire roller guide 

 

Drahtführer für Flachdraht mit Andruckvorrichtung 
Roller guide for flat wire with pressurizer device 
max. 14 x 3,55 mm 

Drahtführer für Runddraht  
Roller guide for round wire  
0,2 - 6 mm 

Drahtführer für Mehrfachwicklungen 
Roller guide for multiple winding 
0,3 – 4,0 mm 
 

 
 

Standardausrüstung Standard equipment 

Steuerung Machine control 
Touchscreen-Display 

SPS (Speicherprogrammierbare Steuerung) 
100 Programme – auf Anfrage mehr 

max. 16 Zyklen/Programm 

Touch screen-display 
PLC (programmable logic controller) 

100 Programs – on request also more 
max. 16 cycles/program  

Antrieb Drives 

Wickelachse 
elektronisch geregelter Drehstrom-

Servomotor mit Bremse  4,5 kW 
Winding axis 

Three-phase servo motor 
controlled with brake 4,5 kW 

Verlegeachs
e 

elektronisch geregelter Drehstrom-
Servomotor 0,8 kW 

Winding feed Three-phase servo motor  0,8 kW 

Maschine komplett wickelfertig mit Drehstrom- 
Bremsmotor und elektronischem 

Drehzahlstellgerät 

The machine is fully equipped and ready for 
winding including Three-phase motor with brake 

and electronic speed control 
Wickelgeschwindigkeit und Verlegungs-vorschub 

stufenlos einstellbar  
Winding speed and feed infinitely adjustable  

Fußpedal mit Drehzahlsteuerung  Speed control by foot pedal 

Planscheibe 400 mm   Face plate 400 mm diameter 

Einstellbares Gegenlager mit Aufnahmekegel MK 4 Adjustable tailstock with centre MK 4 

1 Stck. Rollen-Starkdrahtführer RS 60 mit 
Feineinstellung 

One heavy wire roller guide RS 60 with fine 
adjustment 

Anschlussbuchse für Drahtrisskontrolle Connection socket for the control of wire breakage 

Elektrische Bremslüftung für Riemenwechsel und 
Einrichtung 

Electrical brake release for machine setting and 
belt replacement 
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Typ W 60-V (Verstärkte Ausführung) 
Typ W 60-V (Enhanced version) 
 

Arbeitsweise  Procedure 

Durch die elektronische Drehzahlregelung kann die 
Wickelgeschwindigkeit den Arbeitsbedingungen 
optimal angepasst werden. 
Mittels Programmierung der Vorwärts- und 
Rückwärtszählung in beiden Arbeitsdrehrichtungen 
schaltet die Maschine kurz vor der 
Endwindungszahl auf einen Schleichgang herunter, 
so dass sie bei Erreichen der eingestellten 
Endwindungszahl ohne Nachlauf windungsgenau 
stoppt.  
Die Einstellung des Verlegungsvorschubes erfolgt 
stufenlos und lässt sich während des Laufes 
korrigieren. Der Drahtführer ist auf den 
Wickelkörperdurchmesser programmierbar. Durch 
die verstellbaren Anschlagschalter lässt sich die 
Wickelbreite grob einstellen, wobei die 
Anfahrnocken sowie die Drahtführerrolle mit einer 
zusätzlichen Feineinstellung versehen sind.  
Die Verlegungsrichtungsumschaltung kann auch 
manuell über das Touchscreen-Display erfolgen. 
Das Gegenlager ist verstellbar. Die Maschine ist 
durch Verwendung bewährter 
Konstruktionselemente weitgehend wartungsfrei. 

 The winding speed can be fitted optimally to the 
operating conditions.  
 
By means of programming through prior to 
reaching the final turn, a presentable counting 
mechanisms working up and down in both 
working directions makes the machine go at 
creep speed. Thus it stops precisely at the 
desired turn without tailing. 
 
The pitch is infinitely variable and may be 
adjusted even whilst the machine is running. The 
wire guide can be adjusted to the diameter of the 
winding width is done by means of the adjustable 
stop switches, the starting cams as well as the 
wire guide roller featuring additional fine 
adjustment. 
The transfer direction change-over can be made 
also manually by the Touch screen display. The 
tailstock is adjustable. By use of well-tried design 
elements this machine is almost totally 
maintenance-free. 

 

Besonderheiten  Special features: 

Die Maschine ist zusätzlich mit einer zuschaltbaren 
pneumatischer Andruckvorrichtung ausgestattet. 
Beim Bewickeln von Spulenkörpern rechteckiger 
Geometrie wird der Draht mittels dieser 
Andruckvorrichtung in Kombination mit der 
Drahtführungseinheit an den Spulenkörper, bzw. an 
die jeweils untere Drahtlage gedrückt. Gegenüber 
dem Wickeln ohne Andruck ist ein höherer 
„Füllgrad“ möglich, häufig unzulässige 
„Ausbauchungen“ (Vorgeschriebene geometrische 
Verhältnisse; z.B. Einbaumaße) werden vermieden. 

 This machine is additionally equipped with a 
pneumatic pressurizing device.  
When coils of rectangular shape are wound, the 
wire is pressed with this device to the coil or to 
the lower layer, in combination with the wire 
guidance unit. In comparison with winding without 
pressure, the filling degree is higher and 
„disfigurements“ which are often unallowed can 
be prevented, therefore guaranteeing the 
requested geometry conditions, e.g. assembly 
measures. 

 


